£

Biuletyn *Techniczny

Czyszczenie chemiczne wezownic podgrzewacza ze stali nierdzewnej

Numer: 2011/01

Petrom (obecnie nalezacy do Austrian OMV Group) w
Brazi jest najwiekszym przedsiebiorstwem w Rumunii i
najwiekszym producentem ropy i gazu we Wschodniej
Europie. Heurtey wybudowat podgrzewacz (H-001)
nalezacy do instalacji podgrzewaczy w fabryce
odsiarczania benzyny. Podgrzewacz zawiera wezownice
ze stali nierdzewnej dla podgrzewania benzyny przed
procesem przy uzyciu pary odlotowej. Przedmiotem
inspekcji byty spoiny spawalnicze i sgsiadujgce strefy
wptywu ciepta wewnatrz wezownicy grzejnej widoczne
w postaci paskow ciemnych tlenkow. Aby zapobiec
uszkodzeniom te strefy termalnej oksydacji wymagaty
usuniecia, poniewaz na tych powierzchniach nie mogta
sie utworzy¢ prawidtowa warstewka tlenkéw chromu.
Ich odporno$¢ na korozje, na przyktad galwaniczng,
bytaby gorsza w pordéwnaniu do powierzchni stali
nierdzewnej niespawane;j.

Dla polepszenia odpornosci na korozje wezownice ze
stali nierdzewnej byly trawione i pasywowane
mieszaning kwasu fluorowodorowego, azotowego i

srodka zwilzajacego. Zabieg usuwa przebarwienia
spawalnicze i przywraca odpornos¢ na korozje
powierzchni stali nierdzewnej dzieki uformowaniu

pasywnej warstewki tlenkéw chromu. Przed tg operacja
system  zostat  odttuszczony przez  cyrkulacje
Multicleaner Vecom, po czym zostat umyty woda
demineralizowana do obojetnego pH.

Rysunek 1. Stacja odbioru/startu kreta.

Po procesie zebrane w zbiornikach kwasne S$cieki
zobojetniono do pH 7 soda kaustyczng, zgodnie ze
standardowym dziataniem zaktadu w zakresie sciekdw.
Dla Vecom praca byta catkiem typowa, jednak byt
pewien maty problem. Wezownice grzewcze wykonane
z czterech rurociggdw ze stali nierdzewnej byty
potgczone w dwadch gtowicach.

Rysunek 2. Podgrzewacz.

Rurociggi formujg U — rurki niepozwalajgce na drenaz.
Podczas zimy w temperaturze znacznie ponizej 00C
resztki wody w dolnych czesciach rurociggu zamarzajg,
powodujgc powazine uszkodzenia. Ze wzgledu na
wielkos¢ systemu jedynym sposobem na kompletne
usuniecie wody jest oprdznienie z wody z uzyciem kreta.
Dla tego celu byty potrzebne ttoki duzych rozmiaréw,
duze cisnienie do przepychania ttokéw i wody az do
konca systemu, bez pozostawienia ttokdw w uktadzie.



Analiza i wyniki laboratoryjne

Po przygotowaniu roztworu trawigcego sprawdzono
catkowitg zawartos¢ kwasdw. Podczas trawienia
sprawdzano stezenie zelaza. W roztworze trawigcym
zanurzono wzorce w celu sprawdzania:

o efektdw usuwania niebieskich przebarwien
termicznych z wzorcéw ze spoinami przed i po
trawieniu (patrz fotografia na nastepnej
stronie),

e oznaczenie ubytku powierzchni stali
nierdzewnej w um.

Ten ostatni pomiar byt wykonywany w laboratorium
Vecom w Maassluis w Holandii.

Realizacja zadania

Podczas wykonawstwa wystgpito pewne opdznienie z
powodu prac budowlanych wokét podgrzewacza. Z
powodu rusztowan i betonowania nie zawsze byt
mozliwy dostep do systemu ze sprzetem. Pomimo
wszystko praca zostata zakoriczona w czasie 10 dni.

Rysunek 3. Odbiér kreta w stacji odbioru.

Rysunek 4. Przebarwienia przed procesem i wynik po
trawieniu/pasywacji.
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